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Este manual contém informacgdes para que vocé possa operar corretamente
seu equipamento. Este documento foi baseado em aplicagoes e
experiéncias acumuladas em anos de trabalho e dedicagao.

A OMTEC atende empresas de todo o pais, a fim de contribuir de alguma
forma para o desenvolvimento tecnoldgico e produtivo destas.

Sendo assim, estamos a disposicao de vocés, clientes e amigos, para
qualquer tipo de prestagao de servicos ou troca de informacgoes.

Gostariamos de contar com a sua colaboragao, aceitando sugestdes e
opinides sobre os equipamentos.
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1. Objetivo

Este manual tem como objetivo informar ao cliente a operar, ajustar,
dar manutencao, quanto a seguranca e a limpeza.

Ele foi baseado em aplicagOes e experiéncias acumuladas em anos de
trabalho e dedicagao.

2. Instalacao do Equipamento
a) Instale o equipamento em um lugar limpo e seco.

b) Fixe o dispositivo em uma bancada através dos furos
encontrados na base da maquina.
NAO DEIXE O DISPOSITIVO SOLTO NA BANCADA.

c) Conecte através do bico de entrada n© 35 (ver pag. 9) a uma
mangueira de ar, externo @ 8mm.

UTILIZE O AR SECO E LUBRIFICADO, A AUSENCIA DE
LUBRIFICACAO DANIFICARA O CILINDRO PNEUMATICO E A
VALVULA E A VALVULA NO CORPO DO PEDAL.

d) A pressao minima necessaria é de 4bar= 60 LBF/POL2 e 0
consumo de ar aproximadamente 500 LITROS/HORA. Deve
conter uma unidade de conservacao (Filtro de limpeza e
lubrificacao).

3. Circuito Pneumatico

Este circuito fornece o movimento alternativo do cilindro n® 5 (pag.9)
através da valvula pedal pneumatica. (festo pneumatico)

Regule a velocidade do avanco do cilindro de forma que o dispositivo
nao fiqgue dando pancadas fortes em seu movimento alternativo, o
mesmo deve ser rapido e suave.
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4. Como operar o equipamento

a) Insira o componente a ser pré-formado no local demonstrado pela
figura 1 (ver pag. 8) deixando-a na posicao X-X conforme
indicado, certifique-se de que a peca esteja tangenciando o angulo
da ferramenta, logo em seguida acione o pedal pneumatico, em
seguida puxe o componente contra o angulo da matriz e retire-o.

Observe a figura 2 (ver pag. 9) e localize o parafuso n° 24, este
parafuso é responsavel pelo ajuste das profundidades dos vincos
das figuras n°4 e n%5, enquanto necessario ajuste-o para atender
a profundidade de vincagem conforme suas necessidades. Nao
esqueca de trava-lo com a porca n°26 apds o ajuste.

Se apds preformados, os componentes apresentarem rebarbas na
regiao do terminal cortado, aperte todos os parafusos da
ferramenta, e se nao resolver, ligue imediatamente para nosso
departamento técnico, que iremos atende-lo com a maxima
atencao.

5. Tipos de vinco e Fixacoes
Cada empresa mediante seus processos de montagem, precisam de
uma ferramenta especifica, nesse caso entre em contato com o nosso
departamento técnico, que atenderemos a sua necessidade.
OBS: Todos os tipos de conformacoes e vincos sdo obtidos através de
troca de ferramenta, estas podem ser solicitadas ao nosso
departamento técnico.

Medidas de referéncia para ferramenta padrao.

Note que na figura n°4 e 5, fornecemos dois tipos de conformacao e
vinco.
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10 Caso: Aplicado a todos os tipos de componentes onde faz-se
necessario o distanciamento da placa de circuito impresso em seu
“corpo”.

20 Caso: Normalmente aplicado em todos os tipos de montagem
além de possuir as caracteristicas do caso acima, fixa o componente
no furo da placa evitando que o mesmo saia da posicao no transporte
e soldagem do circuito impresso.

Manutencao

a) Limpe a maquina com uma flanela umedecida em benzina.
Recomendamos usar uma vez por més 6leos protetores em spray
tipo WD-40 ou micro 6leo Starret, uma vez por més, aplicados em
pequena quantidade.

b) Nunca limpe o equipamento com alcool, gasolina, thinner ou pano
umedecido com agua.

c) Mantenha a maquina em um lugar limpo e seco.
Seguranga

N3o opere o equipamento com as maos sujas de graxa ou dleo.
Assisténcia técnica e Reposicao de pecas

Quando ocorrer algum problema com a maquina, seja de manuseio
ou quebra de alguma peca, entre imediatamente em contato com o
nosso departamento técnico, que ird atende-lo com a maxima
atencdo possivel. Quanto as pecgas de reposicao, basta solicita-las
através dos numeros correspondentes nas figuras.

“"A empresa nao se responsabiliza pelo nao cumprimento das
orientacoes de manutencao e operacao contidas no manual.
Estamos a disposicao de nossos clientes para quaisquer
informacoes e sugestoes. ”
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10. Caracteristicas técnicas
Peso: 12 Kg.
Dimensodes: 310x120x90mm
Consumo: £500 Lts/hora

Producao por hora: 1.000 pgs
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Figura 1
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Figura 3




INDUSTRIA & COMERCIO LTDA.
MTEC

MODELO - MC-3V

Figurad4e5
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Desenho da montagem
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ITEM | QTDE DENOMINACAO CODIGO
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